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COOL-LITE® SKN 176 (II)
WYSOKOSELEKTYWNE SZKŁO  
PRZECIWSŁONECZNE ZE WZMOCNIONĄ 
IZOLACYJNOŚCIĄ TERMICZNĄ

Czy wiesz, że selektywność oznacza stosunek ilości światła 

widzialnego przechodzącego przez szybę do ilości całkowi-

tej energii słonecznej przepuszczonej przez szybę. Im wyższa 

wartość, tym więcej naturalnego światła dociera do pomiesz-

czeń a jednocześnie są one chronione przed przegrzaniem.

Dla szkła COOL-LITE® SKN 176 (II) selektywność wynosi 1,89  

co gwarantuje zredukowanie zapotrzebowania na chłodze-

nie wnętrz i zminimalizowanie konieczności sztucznego do-

świetlania przestrzeni.

(63%), który pozwala na tworzenie 

jasnych przestrzeni, dobrze doświe-

tlonych światłem dziennym.

COOL-LITE® SKN 176 (II) jest ideal-

nym rozwiązaniem w przypadku pro-

jektów, w których poszukuje się po-

łączenia ochrony przeciwsłonecznej, 

wysokiej przepuszczalności światła  

i termoizolacji.

Dzięki znakomitym parametrom 

COOL-LITE® SKN 176 (II) idealnie 

sprawdzi się w zastosowaniach 

wymagających użycia bezpieczne-

go szkła hartowanego, np. fasady, 

świetliki, duże przeszklenia okien-

ne, ogrody zimowe.

66% promieniowania słonecznego 

nie przechodzi do wnętrza budynku.

*przy budowie zespolenia 6/16/4/16/6 COOL-LITE® SKN 176 (II) na pozycji #2 PLANITHERM® XN na pozycji #5

Wysoki poziom transmisji światła

Solar factor g na poziomie 0.34

Wysoki poziom termoizolacji 
Ug= 0.5 W/m2K

ZALETY* ZASTOSOWANIE

KOMFORT OCHRONA PRZEPUSZCZALNOŚĆ 
ŚWIATŁA



Szkło COOL-LITE® SKN 176 (II) jest rów-

nież dostępne na pierwszym na świecie 

szkle bazowym o obniżonym śladzie 

węglowym ORAE®  więcej informacji:  

 

Niestandardowe grubości i rozmiary tafli (większe lub 

mniejsze) są dostępne na indywidualne zamówienie.

SKUTECZNA OCHRONA PRZECIWSŁONECZNA

ASORTYMENT

Wykorzystanie energii do chłodzenia pomieszczeń wzro-

sło w latach 1990 – 2016 ponad trzykrotnie podała Mię-

dzynarodowa Agencja Energetyczna (IEA) w raporcie 

„Future of cooling” z 2018 roku i szacuje się, że utrzyma-

nie urządzeń klimatyzacyjnych w działaniu pochłonęło 

na świecie w 2016 roku ponad 2 tys. TWh energii elek-

trycznej. Według scenariusza Międzynarodowej Agencji 

Energetycznej (IEA) jeśli nic się nie zmieni, zapotrzebo-

wanie na energię zużywaną przez klimatyzację wzrośnie 

ponad trzykrotnie do 2050 roku.

Przy założeniu, że przeszklenia na elewacji południowej 

stanowią 50% powierzchni fasady to roczne zapotrze-

bowanie na energię elektryczną potrzebną do schłodze-

nia pomieszczeń w przypadku zastosowania szklenia  

z COOL-LITE® SKN 176 (II) wyniesie 27 kWh/m2 a przy ta-

kich samych założeniach z zamontowaniem wyłączenie 

powłoki niskoemisyjnej PLANITHERM® XN w przeszkle-

niu wzrośnie prawie dwukrotnie i wyniesie 50,6 kWh/m2*.

Szkło COOL-LITE® SKN 176 (II) jest dostępne w stan-

dardowym wymiarze tafli 6000x3210 mm o grubości 

4, 6, 8 i 10 mm.

Szkło COOL-LITE® SKN 176 posiada deklarację środowi-

skową produktu:

oraz otrzymało Certyfikat Cradle to Cradle Certified®  

na poziomie Brązowym w najnowszej wersji 4.0  

we wszystkich pięciu kategoriach.

* Obliczenie w programie Hemera dla zespolenia jednokomorowego 6/16/4 
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COOL-LITE® SKN 176 (II)

PARAMETRY

PRZETWARZANIE

COOL-LITE® SKN 176 (II), aby powłoka osiągnęła swoje 

parametry użytkowe i wygląd, musi zostać poddana:

• hartowaniu. Możliwe jest również wykonanie testu 

„Heat Soak” (wyłącznie dla wersji do hartowania).

• zamontowaniu w szybę zespoloną, powłoka umiej-

scowiona na pozycji #2 (wewnątrz szyby zespolonej)

• obligatoryjnemu usunięciu powłoki przy krawędzi 

przed przystąpieniem do montażu

COOL-LITE® SKN 176 (II) można poddać laminowaniu. 

Należy pamiętać, że powłoka musi znajdować się po ze-

wnętrznej stronie laminatu (powłoka na pozycji #4 szy-

by laminowanej).

*zgodnie z normą EN 673 
**zgodnie z normą EN 410

SKN (II) powłoki niskoemisyjne folia PVB
Biurowiec DL Tower 

Projekt: Ostrowscy Architekci 
Lokalizacja: Katowice

Współczynnik  
przenikania  
ciepła Ug* 
[W/m2K]

Przepuszczalność 
światła 

LT** 
[%]

solar 
factor 

g**

Odbicie  
zewnętrzne 

[%] 
Lre**

Odbicie  
wewnętrzne 

[%] 
Lri**

6/16/4/16/6 COOL-LITE SKN 176 (II)  
na pozycji #2 PLANITHERM XN na pozycji #5, 90% Argon

0,5 63 0,34 15 17

8/16/6/16/55.2 COOL-LITE SKN 176 (II)  
na pozycji #2 PLANITHERM XN na pozycji #5, 90% Argon

0,5 61 0,34 15 17

6/16/4/16/6 COOL-LITE SKN 176 (II)  
na pozycji #2  ECLAZ na pozycji #5, 90% Argon

0,5 64 0,34 15 17

8/16/6/16/55.2 COOL-LITE SKN 176 (II)  
na pozycji #2 ECLAZ na pozycji #5, 90% Argon

0,5 63 0,34 15 17
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