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SZKLO PRZECIWSEONECZNE
| TERMOIZOLACYJNE, KTORE
ZADBA O TWOJ KOMFORT

COOL-LITE® KN 166 I

|
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COOL-LITE® KN 166 I
SZKEO PRZECIWSEONECZNE
| TERMOIZOLACYJNE

COOL-LITE® KN 166 Il to szkto selektywne przeciwstoneczne, ktore jednoczesnie zapewnia

doskonatg izolacyjnosc termiczng | wysoki poziom przepuszczalnosci swiatta dziennego.

Z zewnatrz szkto prezentuje sie bardzo stylowo i dynamiczne - ma srebrzysto-szary odcien
i harmonijnie tgczy sie z elementami otoczenia. Kolor w transmisji jest neutralny, co pozwala
uzyskac bardzo komfortowe warunki wewnatrz budynku. COOL-LITE® KN 166 Il wytwarzane
jest metoda prozniowego napylania magnetronowego powtoki na szkto bazowe ,float”
(PLANICLEAR, PARSOL). COOL-LITE® KN 166 Il to szkto przeznaczone ,do hartowania”.
Oznacza to, ze aby osiggnac swoje wtasciwosci musi zostac¢ poddane procesowi hartowania

(dotyczy to parametrow jak i walorow estetycznych).

ZASTOSOWANIE

COOL-LITE® KN 166 Il doskonale nadaje sie do
zastosowan w obiektach komercyjnych (biurowcach,
sklepach, na fasadach i Swietlikach), jak rowniez w
budynkach mieszkalnych (domach, mieszkaniach,
zabudowanych tarasach, itd.). Stylowy wyglad

szkta idealnie komponuje sie z kazdym typem

okien nadajac budynkowi swoistg i jednoczesnie
dynamiczna nute.

PRZETWARZANIE

, S2yby zecpolone (16U)

COOL-LITE® KN 166 Il nalezy zawsze
zabudowywac w szyby zespolone. Powtoka musi
by¢ umieszczona na pozycji nr 2 do wnetrza
zespolenia.

Z Obrobka termiczna

COOL-LITE® KN 166 Il nalezy poddac obrobce
termicznej (hartowaniu lub wzmacnianiu
termicznemu).

3 {aminowanie

COOL-LITE®” KN 166 Il mozna laminowac. Nalezy
pamietacd, ze powtoka musi znajdowac sie po
zewnetrznej stronie laminatu. Laminowanie powtoka
do wewnatrz laminatu jest zabronione.

UWAGA: Szkto COOL-LITE® KN 166 Il nalezy poddac obrobce
termicznej przed laminowaniem.




OFERTA

PRODUKT Grubosé Maksymalna wielkos¢
[mm] [mm]
COOL-LITE® KN 166 II 6, 8,10 6000 x 3210
DANE TECHNICZNE
Ug* LT** Odbicie Odbicie
PRODUKT g o g** zewnetrzne wewnetrzne
[W/m?K] [%] RLe [%] RLe [%]
6/16/6
COOL-LITE® KN 166 Il na pozycji nr 2 1,0 60 0,39 22 25
szkto bazowe PLANICLEAR
6/16/6/16/6
COOL-LITE® KN 166 Il na pozyciji nr 2
. 0,5 55 0,35 23 26
PLANITHERM XN na pozycji nr 5
szkto bazowe PLANICLEAR

*zgodnie z norma EN 673 **zgodnie z norma EN 410

ZALETY

Mocne strony szkta COOL-LITE® KN 166 Il to: doskonata
izolacyjnosc termiczna, ochrona przeciwstoneczna oraz
optymalny poziom przepuszczalnosci Swiatta dziennego.
W miesigcach zimowych szkto ograniczy straty ciepta

z wewnatrz budynku natomiast latem, ograniczy
przegrzewanie sie wnetrza dbajgc o Twdj komfort
termiczny niezaleznie od pory roku. Jednoczesnie
mozesz do woli korzystac ze swiattg dziennego, dbajac
o zdrowsze $Srodowisko pracy i oszczednosé energii
potrzebnej na doswietlenie wnetrz.

Fasada ze szktem COOL-LITE® KN 166 Il zapewni stylowy
i dynamiczny wyglad kazdego budynku.
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COOL-LITE® KN 166 Il mozna tgczy¢ z innymi typami

o

W

szkta w celu zagwarantowania np. odpowiednigj
izolacyjnosci akustycznej (ze szktem STADIP PROTECT
SILENCE) czy bezpieczerstwa (ze szktem STADIP lub
STADIP PROTECT).

NORMY | REGULACJE

COOL-LITE® KN 166 Il spetnia wymagania normy
europejskiej EN, klasa C, 1096-1i1096-2.
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SAINT-GOBAIN
BUILDING GLASS POLSKA

ul. Szklanych Domadw 1
42-530 Dabrowa Gornicza
POLSKA
bgp@saint-gobain.com

www.saint-gobain-building-glass.pl
www.glassolutions.pl
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@SaintGobainBuildingGlassEurope

Saint-Gobain

@saintgobain
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